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A TOKMANY FELSZERELESE

Amikor a tokmanyt vagy a siktarcsat felszereljiik, elészor azt kell
biztositani, hogy a féorsé és a tokmany kipos része lelkiismeretesen meg
legyen tisztitva, és az dsszes extenderzar a helyes poziciéban legyen.
Lasd az abrat. Amikor (1 tokmanyt szereliink fel, sziikségessé valhat az
kilincszar tocsavarjanak (A) jboli beéllitasa. Ehhez tavolitsuk el a
takardsapkas rogzitéesavarokat (B), és allitsuk be az 6sszes tdesavart,
ugy, hogy a bekarcolt gytiri (C) szintben legyen a tokmany hatsé
feliiletével, és hogy a hasiték egy vonalba essen a régzitécsavar furatival
(lasd az 4brat).

Most szereljiik fel a tokmanyt vagy a siktarcsat a foorsé végére és
htizzuk meg a harom kilincszarat egymas utan. Amikor mar teljesen meg
vannak hizva, az dsszes zaron a zarovonal legyen az orsé végén levo két
V jelzés kozott.

Ha a zarak valamelyike nem ezen hatarjelek kozott szorul meg,
vegyiik le a tokmanyt vagy a siktarcsat, €s allitsuk be jra a tGcsavart
ahogy az az abran lathaté. Mielott visszaszereljiik a tokményt a
munkavégzéshez, illessziik be és hiizzuk meg minden tocsavarnak a
rogzitdcsavarjat (B).

Ez segiteni fog a késibbi felszereléseknél.

NE CSERELJUNK TOKMANYT VAGY SIKTARCSAT
ESZTERGAGEPEK KOZOTT ANELKUL, HOGY ELOZOLEG
ELLENORIZNENK, HOGY A LAKATZARAK MEGFELELOEK-E.
FONTOS: A sebességhatarokat gondosan tartsuk be, ha siktarcsat
hasznalunk; A 10 collos siktarcsat ne hasznaljuk, ha a fordulatszam
nagyobb 1000 f/perc-nél, és 12 collos tarcsanal nagyobb mint 770 f/perc.



FELALLITAS

Helyezziik a gépet szilard alapzatra, biztositsunk elegend6 teret koriilétte a
kénnyii munkavégzés és karbantartas érdekében. (Isd. az alapozasi tervet).

Szabad feléllitas: Helyezziik az esztergagépet a talapzatra, és mind
a hat szerel6labat allitsuk be ugy, hogy egyenletes legyen a terhelésiik.
Helyezziink mérndki preciziés szintez6t az agyvezetékekre és allitsuk be
a gépet a ldbak szintezésével. Rendszeresen ellenérizziik az agy

vizszintjét a gép pontossaganak folyamatos biztosit4sara,
Régzitett felllitas: Helyezziik az esztergagépet hat menetes csapra

(1/2 coll vagy: 12 mm atm.), amelyeket tgy kell a talpazatba behlyezni,
hogy azok megfeleljenek a rogzitélabak furatainak. Gondosan szintezziik
ki a gépet, azutan hizzuk meg a tartéanyakat. Ismét ellenérizziik a
szintbedllitas helyességét!

Szotar: headstock = orsészekrény:; engineers precision level = mérnoki
precizios szint; tailstock = szegnyereg; bedway = dgyvezeték; cross-slide
= keresztszan; mounting feet = rogzitdlabak. '
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CORRECT

CAM RELEASE DATUM  ~

CAM LOCK LINE > d
BETWEEN ARROWS

WRONG
TURN
- TUR N STUD
ONE N
R , ONE TURN

szotar: CORRECT = helyes; cam release datum = lakatoldé szint; cam
lock line between arrows = lakat zdrvonal nyilak kézott; WRONG =
helytelen; turn stud in one turn = forditsd el a técsavart befelé egy

fordulattal; turn stud out one turn = forditsd el a tocsavart kifelé egy
fordulattal;




KENESEK ELLENORZESE

A gép hasznalatbavétele elbtt végezziik el a kévetkezé fontos
ellendrzéseket:

1. Meg van-e t6ltve az orsdszekrény az olajszint ellenérzéablakban jelolt
szintig Shell Tellus 27-es olajjal.

2. Meg van-e tdltve a hajtomii az olajszint ellenérz6ablakban jelolt
szintig Shell Tellus 27-es olajjal.

3. Meg van-e toltve a szupportszekrény az olajszint ellenérzdablakban
jeldlt szintig Shell Tellus 27-es olajjal.

4. Ezeken kiviil, a kenési tervben a naponta végzendoének kijel6lt
helyeken hasznaljunk olajkannat. Hasznéljunk kénnyt gépolajat vagy
vezetékkend-anyagot.

Szotar: 1. Headstock = orsdszekrény: 2 = hajtomii; 3 = szanszekrény;
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