
UNIVERZÁLIS MARÓGÉP

Modell: ZX 6350 C

KEZELÉSI UTASÍTÁS
Gépszám: ………………………….



FIGYELMEZTETÉS

1. Mielõtt elkezdené kezelni a gépet, olvassa el a teljes kezelési utasítást.

2. A gép kezelése közben viseljen mindig védõszemüveget / arcvédõt.

3. Gyõzõdjön meg róla, hogy a gép le van földelve.

4. A gép kezelése elõtt távolítsa el a karkötõt, gyûrûket, órát és a láncokat. 
Húzza a ruházatát a könyökére és kerülje a laza ruházatot. A hosszú haját
védje le. Ne viseljen kesztyût.

5. Tartsa  a  munkaterületet  a  gép  körül  tisztán  és  ne  hagyjon  ott  hulladék
anyagot,  olajat vagy zsírt.

6. Munka közben  hagyja  a biztonsági  védelmet  a  gépen. A védelmet  csak a
karbantartás  esetén  távolítsa  el,  nagyon  óvatosa,  és  a  karbantartás  után
helyezze vissza.

7. Ne támaszkodjon a gépre. Mindenkor gondoskodjon a sík járófelületrõl, hogy
munka közben ne essen el, vagy ne kelljen a munkafelületre támaszkodnia.

8. Valamennyi  beállítási-,  ill.  karbantartási  munkát  csak  a  gép  lekapcsolt
állapotában végezzen el.

9. Alkalmazzon  megfelelõ  szerszámokat. Kerülje  azon  szerszámok
alkalmazását, amelyek nem megfelelõk.

10.Gyõzõdjön meg róla, hogy a motorkapcsoló a KI állásban áll-e, mielõtt a gépet
ráköti a hálózatra.

11.A látogatók legyenek a géptõl biztonságos távolságra.

12.Ne végezzen olyan mûveletet vagy beállítást, amit nem ért.

13.A megmunkálás közben az ujjait tartsa a megmunkált felülettõl távol.

14.A munkafolyamat közben ne kísérelje meg beállításokat végezni.

15.A marószerszámoknak mindig élesnek kell lenni.

16.Ne fogja meg a forgó kézkereket, különösen nagy sebesség esetén.

17.Töltse be az olajat megfelelõ módon a hajtómûszekrénybe.

18.Ezeknek  az  utasításoknak  a  be  nem  tartása  súlyos  sérüléseket
eredményezhet.
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1. FIGYELEM

1.1 Felügyelet és átvétel
A gép kicsomagolásánál vizsgálja meg, hogy nem hiányzik-e alkatrész.

1.2 Biztonság
Kérjük, olvassa el az üzemeltetési utasítást, mielõtt elkezdi a gép installálását. Az
installálás  befejeztével  ellenõrizzen  minden  részletet. Végezzen  egy
próbajáratást, mielõtt elkezdi a megmunkálást.

1.3 Figyelmeztetés
Gondoljon  az  elektromos  résszel  és  a  kezeléssel  kapcsolatos  biztonsági
utasításokra.

2. MUNKAKÖRNYEZET

2.1 A munkatér magasságának 2 méternek, vagy ennél többnek kell lenni.

2.2 Poros környezet nem engedélyezett.

2.3 Robbanékony környezet nem engedélyezett.

2.4  A  gép  nem  üzemeltethetõ  olyan  környezetben,  ahol  olyan  agresszív  gázok
      vannak, amelyek a fémet rozsdássá teszik a megsértik.

2.5 A gép környezetében nem lehet remegés.

3. UTASÍTÁSOK A KEZELÉSSEL KAPCSOLATBAN

3.1 A kezelés elõtt kérjük, olvassa el gondosan a kezelési utasítást, és ismerje meg
annak minden részletét.

3.2 A kezelõnek a munkafolyamat és a karbantartás minden részletét és pontját
ismernie kell.

3.3 Távolítsa el a rozsdavédelmet a géprõl, Töltse fel a gépet kenõeszközzel.
Mûködtesse a gépet minden sebességfokozatban és ellenõrizze a mûködést.

3.4 A földelõvezetéket a gép használatbavétele elõtt egy mûködésbiztos
földelõpontra le kell kötni.

4. KENÉS

Kenje meg a csúszó és forgó részeket a próbajáratás elõtt.
Töltsön 40-es számú olajat a hajtómûházba és az automatikus elõtlóegységbe
(opció). Az olajat a jelölésig töltse be.
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I. ALKALMAZÁS

A gép fém és szabványos anyagok megmunkálására szolgál  és megfelel  egyedi-
vagy  szériaalkatrészek  fúrására,  marására  (a  felszereltségtõl  függõen)  és  más
forgácsolással történõ megmunkálásra.

II. HASZNÁLAT ÉS KARBANTARTÁS

1.
A  kezelõnek  a  kezelési  utasítást  gondosan  el  kell  olvasnia,  ismernie  kell  a  gép
felépítését  és minden kezelõegység szerepét/mûködését,  valamint  az áttételét  és
kenõrendszerét.

2.
A gép kezelése elõtt ellenõrizze az állvány rögzítõkarjainak állapotát, a szegnyereg
védelmét és a gép elektromos felszerelését. A földelésnek bekötött állapotban kell
lenni.

3.
A  tengely  eltolása  elõtt  a  rögzítõkarnak  megoldott  állapotban  kell  lenni,  majd  a
beállítás megtörténtével azt meg kell húzni.

4.
A  gépen  el  van  helyezve  egy  mikro-elõtolás. Ennek  alkalmazása  elõtt  kérjük,
forgassa el a rögzítõcsavart  (3) a jobboldalon a kezelõszerv egy osztásával,  majd
forgassa a kézikereket (4) a fej elülsõ oldalán; – a mikro-hajtómû elõrevihetõ.

5.
A fogantyút a mikro-hatómûrõl a fúrás közben el kell távolítani. A fúrás befejeztével
oldja  meg  a  fogantyút  (5),  a  szegnyereg  automatikusan  visszaáll. A  forgatható
egység az orsószekrény alján lévõ rögzítõcsavar megoldása és a rugók elforgatása
után egy másik pozícióban rögzíthetõ.
A szegnyereg rögzítõkarjának (6)  marás közben rögzített  állapotban  kell  lenni. A
legjobb eredmény eléréséhez válassza a 3 vágóéllel rendelkezõ marószerszámot. Az
asztalt  ekkor  többnyire  közelebb  kell  állítani  az  orsóhoz,  mint  a  kétélû  szerszám
alkalmazása esetén.
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6.
Az orsószekrény szíjjal +/-90°-kal átállítható. Old ja meg a biztosítóanyát (óvatosan,
ezt az anyát csak egy fordulattal kell elfordítani). Forgassa el a csavaros kart egy
imbuszkulccsal  (S21-24),  és  állítsa  az  orsószerkényt  a  szükséges  pozícióba
(forgassa  az  anyát  az  óramutató  járásával  azonos  irányba,  az  orsószekrényt  az
óramutató járásával ellentétes irányba, vagy fordítva). 

A forgatás közben kérjük, ügyeljen az alábbiakra:

I: Miközben az orsószekrény a  vízszintes  pozícióból  a  függõleges pozícióba vált,
segítse azt az orsószekrény nyomásával.

II: Miközben az orsószekrény a függõleges pozícióból a vízszintes pozícióba vált,
segítsen az orsószekrény nyomásával.

7.
Az orsószekrény keresztszupportja a szánnal mozgatható. Ehhez elõször oldja meg
a két rögzítõcsapot (9) a szán jobboldalán, ezt követõen forgass a hajtómûtengelyt
(10) a szánon és az orsószekrényt.  a folyamat befejezésével  húzza meg ismét a
rögzítõcsapokat.

8.
Az  orsószekrény  vízszintes  síkban  az  állvány  körül  360°-kal  elforgatható. Ennek
elvégzéséhez oldja meg elõször a négy rögzítõanyát (11) a szán alatt, fogassa a
szánt a megfelelõ pozícióba, majd húzza meg ismét a 4 anyát.

9.
Az  orsó  forgatása  a  tengelymozgató  jobboldalán  lévõ  kapcsoló  mûködtetésével
történik.

10.
A vízszintes maráshoz az orsószekrényt függõlegesen 90°-kal el kell forgatni.
Az  orsószekrényt  180°-kal  el  kell  forgatni,  ha  a  sz erszámorsó  és  a  felhelyezett
emelõblokk alátámasztásként szolgál.

11.
Ha a gép nem dolgozik megfelelõen, vagy ha szokatlan zajokat hall, kérjük, kapcsolja

le.
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III. FÕ ADATOK

Max. fúrásteljesítmény 37 mm

Orsóbefogó MK4

Orsófordulatszám 230-1825/40-1300 f/perc

Az orsó vége és az asztal közötti távolság 100-480 mm

Az orsó vége és az oszlop közötti távolság 200-550 mm
A tengelyek távolsága a vízszintes orsó és 
az asztal között 0-320 mm

Szegnyegermozgás 120 mm

Az asztal mérete 1000 x 280 mm

Asztalmozgatás 460 x 230 mm

Méretek 1520 x 1330 x 2220 mm

Súly 1120 kg

IV. ÁTTÉTEL- ÉS SEBESSÉGVÁLTÁS

1.
Teljesítményátvitel

A  gép  teljesítményének  átvitele  a  motor  tengelyén  lévõ  hajtómûvel  és  az  orsó
hajtómûvének fogaskerekével történik.

2.
(1) Függõleges tengely

Az orsó sebességváltása elõtt elõször az áramellátást meg kell szakítani, majd az
anyát meg kell oldani. Ezt követõen a fogantyút a megfelelõ pozícióba kell állítani (A
vagy B, C vagy D).

(2) Vízszintes orsó:
Az orsó sebességváltása elõtt  elõször az áramellátást meg kell  szakítani,  majd a
fogantyút (12,13,14) a kívánt pozícióba kell állítani (I vagy II vagy III; A vagy B; C
vagy D).
Gondoskodjon gyakran a hajtómû kenésérõl.
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3.
A gép szíjhajtása a kétsebességû motorról viszi  át a teljesítményt az orsóra, egy
ékszíj segítségével.

Függõleges orsó:
Ha a sebességet váltani kell, nyissa ki a felsõ orsószekrény két burkolatát, oldja meg
a  motor  csavarjait,  mozgassa  a  fogantyút  a  jobboldalon  a  meglazított  szíjhoz,
helyezze át a csapot a kívánt pozícióba, zárja le a motort, feszítse meg a szíjat és
húzza meg a rögzítõcsavarokat.

V. A GÉP ÉS A GÖRGÕSCSAPÁGYAK KENÉSE

1.
Az összes görgõscsapágyat rendszeresen meg kell kenni zsírral.

2.
Az orsót, a hüvelyt, az állványt, az asztalt stb. szintén rendszeresen kenni kell.

VI. ELEKTROMOS RÉSZ

1.
Az elektromos felszerelés nemzetközileg alkalmazott komponensekbõl van felépítve,
amelyek megkönnyítik a gép kezelését, és biztonságos munkavégzést biztosítanak.

VII. ZAVAROK & ZAVARELHÁRÍTÁS

1.
Ha a motor nem forog, ellenõrizze, hogy megfelelõen van-e csatlakoztatva és van-e
áramellátás.

2.
Ha nagy az orsó játéka és zajok hallhatók, kérjük ellenõrizze, hogy nem laza-e az
orsó.

3.
Ha a gép remeg / mozog, kérjük ellenõrizze annak rögzítését, a motort és nézze
meg,  hogy  nincsenek-e  meglazult  csavarok,  anyák,  vagy  nem  laza-e  az
orsószekrény.
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4.
Ha az orsó nehezen mozog felfelé és lefelé, vagy nehezen állítható vissza, kérjük
ellenõrizze,  hogy  nem  került-e  forgács  vagy  valami  más  a  szegnyereg  és  a
hajtómûtengely közé. Amennyiben odakerült valami, távolítsa el, majd állítsa be újra
az orsót.

5.
Ha  az asztal  csak  nehezen mozgatható,  vagy  mozgatás  közben  zajok  hallhatók,
ellenõrizze  ezt  is,  hogy  nincs-e  elszennyezõdve,  és  ha  igen,  távolítsa  el  a
szennyezõdést (forgács stb.).

6.
Ha  a  hajtómûházban  zajokat  hall,  azonnal  állítsa  le  a  gépet  és  ellenõrizze  az
olajszintet.

7.
Az elektromos rész karbantartását csak elektromos szakember végezheti.

GÖRDÜLÕCSAPÁGYAK

Poz. Hely Megnevezés Modell
Mennyiség

1 Orsó & szíj- Radiális golyóscsapágy 6019/P6 2
tárcsa egysoros

2 Szegnyereg Radiális golyóscsapágy 60109/P6 1
egysoros

3 Szegnyereg Görgõscsapágy, egysoros 2007110/P6 1

4 Orsó Görgõscsapágy, egysoros 2007111/P6 1

5 Orsó Görgõscsapágy, egysoros 7308E/P6 1

6 IV.V.VI Radiális golyóscsapágy 205/P6 5

7 IV Radiális golyóscsapágy 307/P6 1

8 I.II.III Radiális golyóscsapágy 60204/P6 6
egysoros

7. oldal



8. oldal

             GÖRDÜLÕCSAPÁGY HELYEK



MEGELÕZÕ KARBANTARTÁS

A gép pontosságának és hosszú élettartamának a biztosításához az alábbi megelõzõ
karbantartásokat kell elvégezni.

Idõköz Feladat

Naponta 1. Amennyiben szükséges, kenje meg az összes kenési 
    helyet a munka megkezdése elõtt.

2. Amennyiben szükséges, oldja meg a rögzítéseket,
    tisztítsa meg és kenje le az asztalt a munka 
    végeztével.

Havonta 1. Ellenõrizze az összes vezetõlécet és szükség esetén 
    állítsa be újra.

2. Ellenõrizze az összes csavar és anya játékát, szükség
    esetén állítsa be újra.
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KARBANTARTÁS

1. Az asztal keresztszánút beállítása:
a) távolítsa el a szennyezõdést,
b) forgassa az asztalvezeték csavarját 
    az óramutató járásával azonos irányba az asztal 
    mozgása közben, amíg kis ellenállást nem érez.

2. A keresztszám-konzol út beállítása:
a) távolítsa el a szennyezõdést,
b) távolítsa el a forgácslehúzó burkolatát és a forgácslehúzót,
c) forgassa a vezetékek beállítócsavarjait az óramutató járásával azonos 
    irányba a keresztszán mozgása közben, amíg kis ellenállást nem érez.
    nem érez,
d) szerelje fel a forgácslehúzót és annak burkolatát.

3. A szán útjának beállítása:
a) távolítsa el a szennyezõdést,
b) forgassa a szán beállítócsavarját az óra- 
    mutató járásával azonos irányba, miközben a 
    szán mozog, amíg kis ellenállást nem érez.
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Szán

Vezetõléc

Rögzítõcsavar

Szán

Vezetõléc

Rögzítõcsavar

Lehúzó

Munkalap

Keresztszánrögzít �  csap



A gép részére ideális a betonalapzat. A gépet masszív, sík alapra vagy
szintezõelemekre kell állítani, hogy a rezgés / kilengés elkerülhetõ legyen.
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INSTALLÁLÁS

A gép szintezésénél ügyeljen arra, hogy az a négy csavarral a talajhoz való rögzítés
után az függõleges és vízszintes irányban a tûrésen belül legyen (0,04/1000 mm).
Amennyiben szükséges, helyezze ékeket a gép alá.

PRÓBAJÁRATÁS

A próbajáratás elõtt  távolítsa el a rozsdavédõt a géprõl. Azokat a fémrészeket és
más részeket, ahol sérülés keletkezhet, ne tisztítsa meg. Ezt követõen vigyen fel egy
vékony olajréteget a megtisztított felületre.
A próbajáratás elõtt kenjen be minden forgó részt. töltsön olajat a hajtómûházba és
az elõtolómûbe. Ezt követõen ellenõrizze le az egész gépet.
A  bekapcsolás  elõtt  ellenõrizze,  hogy  a  hálózati  feszültség  és  az  adattáblán
megadottak  egyeznek-e  és  ellenõrizze  az  orsó  futását. Elõször  járassa  a  gépet
terheletlen  állapotban  alacsony  fordulatszámon,  majd  emelje  meg  a  sebességet
fokozatosan és ezzel együtt ellenõrizze, hogy a kézikerék és a fogantyúk könnyen
mozognak-e.
Megjegyzés : Az  egyes  részek  mozgatása  elõtt  a  meghúzott  fogantyút  meg  kell
oldania.
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KENÉS GYAKORISÁG KENÕANYAG MENNY.
Orsó le
adagoló
Vezetõ csavar
Dugattyú utak
Nyeregköny.ut
ak
Asztal utak

Naponta 4x
Mobil 2x
„sunoo”

kenés
*80

5-10 csepp
(olajozó)

MEGJEGYZÉS KENÕANYAG
1 Tartsa az olaj-

szintet.

2 Félévente cseréljen
olajat.

Engineoil ’30
Mobil  x2

MEGJ.: Félévente kenje a
tengely csapágyát LI
zsírral  

(nyissa ki a fedelet)



14. oldal

A: OSZLOP RÉSZ
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B: ASZTAL
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C: HAJTÁS FEJ



Seite 17
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D: VÍZSZINTES TENGELY
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E: HAJTÓMÛ
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F: Sebességváltó rész



A: OSZLOP RÉSZ

Sz. NÉV MENNYISÉG Sz. NÉV MENNYISÉG

A1 ALAP 1 46 CSAVAR 3
2 OSZLOP 1 47 CSAVAR 2
3 TÁMASZ (TESZT) 1 48 ÜLÉK 1
4 CSAVAR 4 49 PORÜLÉK 1
5 ALÁTÉT 4 50 PORÜLÉK 2
6 CSATLAKOZÓ CSÕ 1 51 KÖNYÖK 1
7 CSAVAR 2 52 RÖGZÍTÕCSAVAR 2
8 CSAVAR 6 53 RÖGZÍTÕCSAVAR 2
9 ALÁTÉT 6 54 EMEL-SÜLLYESZT VEZÉRORSÓ 1
10 GALLÉR 1 55 HENGERES ANYA 2
11 CSAVAR 4 56 KÚPOS FOGASKERÉK 1
12 LYUKTÁMASZ 1 57 KULCS 1
13 CSAVAR 6 58 GOLYÓS CSAPÁGY 1
14 KEREK CSAPÁGYBAK 1 59 BEÁLLÍTÓ ALÁTÉT 1
15 ADAGOLÓ TENGELY 1 60 GALLÉR 1
16 GALLÉR 1 A61 GOLYÓS CSAPÁGY 1
17 RÖGZÍTÕCSAVAR 2 62 ANYA 1
18 RÖGZÍTÕ BLOKK 2 63 CSAVAR 1
19 CSAPOTT VAS 1 64 KULCS 1
20 CSAVAR 1 65 KÚPOS FOGASKERÉK 1
21 FÚRÓSZÁRNY 1 66 KÚPOS CSAP 1
22 FEDÉL 4 67 ALÁTÉT 1
23 CSAVAR 1 68 GALLÉR 1
24 FEDÉL 1 69 CSAVAR 1
25 CSAVAR 4 70 TENGELY 1
26 TARTÓKERET 1 71 GALLÉR 1
27 FOGASKERÉK 1 72 CSAVAR 4
28 CSAVAR 4 73 GOLYÓS CSAPÁGY 1
29 CSAVAR 2 74 SKÁLAGYÛRÛ 1
30 CSÕVÉG 1 75 CSAVAR 1
A31 OLAJOZÓ 2 76 GALLÉR 1
32 CSAVAR 2 77 NYÉL 1
33 CSAVAR 1 78 EMELÕRÚD 1
34 CSATLAKOZÓ CSÕ 1 79 SZERSZÁMTARTÓ 2
35 TARTÓKERET 1 80 ÜVEGELÕTÜSKE ÖV 10
36 ANYA 4 81 TÁMASZ 1
37 ALÁTÉT 4 82 CSAVAR 1
38 T CSAVAR 4 83 GALLÉR 1
39 CSAVAR 4 84 ANYA 1
40 ELEKTR. SZIVATTYÚ 1 85 CSAVAR 1
41 CSAVAR 1 86 OLAJOZÓ 1
42 TÁMASZ 1 87 ALÁTÉT 1
43 PORFEDÉL 1 88 ANYA 1
44 CSAVAR 2 89 HÁTSÓ FEDÉL 1
45 CSAPOTT VAS 1 90 CSAVAR 2
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Sz. NÉV MENNYISÉG

91 TENGELY 16
92 GALLÉR 1
93 CSAVAR 1

B: ASZTAL

Sz. NÉV MENNYISÉG Sz. NÉV MENNYISÉG

B1 NYÉL 1 39 GOLYÓS CSAPÁGY 1
2 NYÉLGALLÉR 1 40 OLAJOZÓ 1
3 ANYA 1 41 TÁMASZ 1
4 KULCS 1 42 CSAVAR 4
5 ALÁTÉT 1 43 GOLYÓS GYÛRÛ 1
6 KÉZIKERÉK 1 44 SKÁLAGYÛRÛ 1
7 CSAVAR 1 45 CSAVAR 1
8 OLAJFEDÉL 1 46 HAJTÓKERÉK 1
9 SKÁLAGYÛRÛ 1 47 KULCS 1
10 GOLYÓS CSAPÁGY 1 48 ANYA 1
11 CSAVAR 1 49 NYÉLGALLÉR 1
12 OLAJOZÓ 1 50 NYÉL RÚD 1
13 TÁMASZ 1 51 CSATLAKOZÓ CSÕ 1
14 ALÁTÉT 1
15 CSAVAR 1
16 ANYA 1
17 NYEREG 1
18 ASZTAL 1
19 CSAVARKERET 1
20 PECEK 1
21 CSAVAR 1
22 HOSSZÚ CSAPOTT VAS 1
23 BEÁLLÍTÓ CSAVAR 1
24 HOSSZÚ VEZ.CSAVAR 1
25 RÖGZÍTÕ BLOKK 2
26 TÜSKE 2
27 CSAVAR 2
28 KÉZI TÁBLA 2
29 CSAVAR 3
30 FEDÉL 1
31 ANYA 1
32 RÖGZÍTÕ BLOKK 2
33 CSAVAR 2
34 KÉZI TÁBLA 2
35 TÜSKE 2
36 CSAPOTT VAS 1
37 BEÁLLÍTÓ CSAVAR 1
38 ÁTVEZETÕ CSAVAR 1

21. oldal



C: HAJTÁS FEJ

Sz. NÉV MENNYISÉG Sz. NÉV MENNYISÉG

C1 DOBOZ 1 46 CSAVAR 6
2 GALLÉR 1 47 TÜSKE 2
3 OLAJTÖMÍTÉS 1 48 MOTOR 1
4 GOLYÓS CSAPÁGY 1 49 FOGASKERÉK 1
5 CSAVAR 1 50 CSAVAR 1
6 O-GYÛRÛ 1 51 CSAVAR 4
7 GALLÉR 1 52 EMELÕVILLA 2
8 TARTÓGYÛRÛ 1 53 EMELÕGYÛRÛ 2
9 FOGASKERÉK 1 54 TÜSKE 2
10 KULCS 1 55 TENGELY 2
11 TARTÓGYÛRÛ 1 56 O-GYÛRÛ 2
12 TENGELY 1 57 GALLÉR 2
13 KULCS 1 58 TÜSKE 2
14 HAJTÓTENGELY 1 59 NYÉL 2
15 FOGASKERÉK 1 60 CSAVAR 2
16 TARTÓGYÛRÛ 1 61 RUGÓ 1
17 CSAVAR 1 62 CSAVAR 1
18 FOGASKERÉK 1 63 OLAJHELYZET 1
19 FOGASKERÉK 1 64 CSAVAR 1
20 O-GYÛRÛ 2
21 GOLYÓS CSAPÁGY 1
22 GALLÉR 1
23 GALLÉR 1
24 GOLYÓS CSAPÁGY 1
25 TARTÓGYÛRÛ 1
26 FOGASKERÉK 1
27 FOGASKERÉK 1
28 GALLÉR 1
29 FOGASKERÉK 1
30 O-GYÛRÛ 1
31 HAJTÓTENGELY 1
32 HAJTÓTENGELY 1
33 CSAVAR 1
34 FOGASKERÉK 1
35 FOGASKERÉK 1
36 FOGASKERÉK 1
37 KULCS 1
38 CSAPÁGY 1
39 GALLÉR 1
40 DOBOZFEDÉL 1
41 GALLÉR 1
42 CSAPÁGY 1
43 CSAVAR 4
44 GALLÉR 3
45 CSAPÁGY 3

22. oldal 



D: VÍZSZINTES TENGELY

Sz. NÉV MENNYISÉG Sz. NÉV MENNYISÉG

D1 CSAVAR 4 46 EMELÕGYÛRÛ 1
2 FEDÉL 1 47 HAJTÓTENGELY 1
3 CSAVAR 2 48 CSAPÁGY 1
4 KULCS 2 49 GALLÉR 1
5 ORSÓ 1 50 CSAVAR 1
6 CSAPÁGY 1 51 GALLÉR 1
7 FOGASKERÉK 1 52 CSAVAR 1
8 KULCS 2 53 CSAPÁGY 1
9 GALLÉR 1 54 FOGASKERÉK 1
10 FOGASKERÉK 1 55 FOGASKERÉK 1
11 EMELÕGYÛRÛ 1 56 KULCS 1
12 CSAPÁGY 1 57 FOGASKERÉK 1
13 GALLÉR 1 58 EMELÕGYÛRÛ 1
14 GALLÉR 1 59 HAJTÓTENGELY 1
15 ANYA 1 60 O-GYÛRÛ 1
16 ANYA 2 61 GALLÉR 1
17 CSAVAR 4 62 O-GYÛRÛ 1
18 FEDÉL 1 63 CSAVAR 4
19 CSAVAR 3 64 CSAPÁGY 1
20 GALLÉR 1 65 GALLÉR 1
21 CSAVAR 1 66 FEDÉL 1
22 CSAPÁGY 1 67 CSAVAR 4
23 EMELÕGYÛRÛ 1 68 GÖRGÕ 1
24 FOGASKERÉK 1 69 EMELÕGYÛRÛ 1
25 KULCS 1 70 KULCS 1
26 FOGASKERÉK 1 71 ÉKSZÍJ 3
27 FOGASKERÉK 1 72 GÖRGÕ 1
28 KULCS 1 73 MOTOR 1
29 FOGASKERÉK 1 74 ANYA 4
30 HAJTÓTENGELY 1 75 ALÁTÉT 4
31 CSAPÁGY 1 76 MOTORALAP 1
32 GALLÉR 1 77 ALAP 1
33 CSAVAR 1 78 CSAVAR 4
34 GALLÉR 1 79 CSAVAR 3
35 CSAVAR 1 80 ALÁTÉT 3
36 CSAPÁGY 1 81 TENGELY 1
37 EMELÕGYÛRÛ 1 82 TÜSKE 2
38 FOGASKERÉK 1
39 KULCS 1
40 FOGASKERÉK 1
41 KULCS 1
42 FOGASKERÉK 1
43 FOGASKERÉK 1
44 KULCS 1
45 FOGASKERÉK 1

23. oldal



E: HAJTÓ MÛ

Sz. NÉV MENNYISÉG Sz. NÉV MENNYISÉG

E1 ORSÓ 1 46 GALLÉR 1
2 PORFEDÉL 1 47 SKÁLAGYÛRÛ 1
3 CSAPÁGY 1 48 HAJTÓKERÉK 1
4 PERSELY 1 49 NYÉL 1
5 CSAPÁGY 1 50 NYÉL 1
6 ALÁTÉT 1 51 ANYA 1
7 ANYA 1 52 KULCS 1
8 CSAVAR 1 53 RÖGZÍTÕ BLOKK 1
9 CSAVAR 1 54 SZORÍTÓ NYÉL 1
10 RUGÓTÁNYÉR 1 55 DOBOZ 1
11 RUGÓTÁNYÉR 1
12 CSAVAR 1
13 RUGÓÜLÉS 1
14 ALAP 1
15 TÜSKE 2
16 CSAVAR 6
17 CSAVAR 6
18 CSAVAR 1
19 SZORÍTÓ NYÉL 1
20 HERNYÓCSAVAR 1
21 CSAVAR 1
22 T CSAVAR 3
23 ANYA 3
24 ADAGOLÓ TENGELY 1
25 KULCS 1
26 CSIGAHÁZ 1
27 CSAVAR 3
28 KÚPKERÉK 1
29 EMELÕGYÛRÛ 1
30 RUGÓ 1
31 SKÁLAGYÛRÛ 1
32 NYÉLKERET 1
33 FEDÉL 1
34 CSAVAR 1
35 NYÉL RÚD 3
36 GOMB 3
37 NYÉL 1
38 NYÉLGALLÉR 1
39 SKÁLA 1
40 SZEGECS 2
41 HERNYÓCSAVAR 1
42 CSAPÁGY 1
43 KIS FEDÉL 1
44 CSAVAR 3
45 CSAPÁGY 1

24. oldal 



F: SEBESSÉGVÁLTÓ RÉSZ

Sz. NÉV MENNYISÉG

F1 FEDÉL 1
2 ACÉLGOLYÓ 3
3 RUGÓ 3
4 NYÉL 3
5 CSAVAR 3
6 OLAJHELYZET 1
7 CSAVAR 8
8 TÜSKE 2
9 GALLÉR 3
10 O-GYÛRÛ 3
11 TENGELY 1
12 TENGELY 1
13 TENGELY 1
14 TÜSKE 3
15 EMELÕGYÛRÛ 3
16 EMELÕVILLA 1
17 EMELÕVILLA 1
18 EMELÕVILLA 1
19 FEDÉL 1
20 CSAVAR 1
21 CSAVAR 8

25. oldal



Az elektromos tartozékok listája

Megn. Név & alkalmazás Típus Menny.    Megjegyzés

M1 Függ. orsó motor YD100L-8/4 3PH 1
0.85/1.5 kW V1

M2 Vízsz. orsó motor Y1001-4 3PH 2.2 kW B3 1

M3 X. tengely elõtolás  YS6322 3PH 370W B5 1
motor

M4 Hûtõszerszivattyú AB-12 3PH 40W 12l/perc 1

QF1 Árammegszakító DZS2-20/330H ‚Ie:6.5A 1
DZS2-20/330H Ile:15A             3PH220V50/60HZ

QF2 Árammegszakító DZ47-63 (1P 3A) 1

KM1 AC védelem CJX1-12/22(AC:24V) 1        3PH220V50/60HZ

KM2 AC védelem CJX1-9/22(AC:24V) 1   380V,400V,415V,420V

KM3 AC védelem CJX1-9/22(AC:24V) 2    50/60HZ

TC Szabályzótrafó JBK4-100 100VA 50/60HZ 1
220V,380V,400V,415V,420V/24V

SA1 Kapcsolóegység (f.orsó) LW5-16/5.5SN/7(Ie:16A) 1

SA2 Kapcsolóegység (v.orsó) HZ5B-10/3 D022(Ie:10A) 1

SA3 Kapcsolóegység (hûtõszer) HZ5B-10/2 C005(Ie:10A) 1

SQ2
   : Mikrokapcsoló LXW16-10/21C 3
SQ4 (X-tengely elõtolás)

SB E. stop-gomb LAY3-02ZS/1 2NC 1

SQ1 Mikrokapcsoló LXW6-11DL 1

EL Munkatérlámpa JC-11(AC:24V 40W) 1
vagy JC-38 (AC:24V 50W)

26. oldal



27. oldal



Az elektromos tartozékok listája

Megn. Név & alkalmazás Típus Mennyiség    Megjegyzés

M1 Függ. orsó motor YD100L-8/4 3PH 1
0.85/1.5 kW V1

M2 Vízsz. orsó motor Y1001-4 3PH 2.2 kW B3 1

M3 X. tengely elõtolás  YS6322 3PH 370W B5 1
motor

M4 Hûtõszerszivattyú AB-12 3PH 40W 12l/perc 1

QF1 Árammegszakító DZS2-20/330H ‚Ie:6.5A 1
DZS2-20/330H Ile:15A             3PH220V50/60HZ

QF2 Árammegszakító DZ47-63 (1P 3A) 1

KM1 AC védelem CJX1-12/22(AC:24V) 1        3PH220V50/60HZ

KM2 AC védelem CJX1-9/22(AC:24V) 1   380V,400V,415V,420V

KM3 AC védelem CJX1-9/22(AC:24V) 2    50/60HZ

TC Szabályzótrafó JBK4-100 100VA 50/60HZ 1
220V,380V,400V,415V,420V/24V

SA1 Kapcsolóegység (f.orsó) LW5-16/5.5SN/7(Ie:16A) 1

SA2 Kapcsolóegység (v.orsó) HZ5B-10/3 D022(Ie:10A) 1

SA3 Kapcsolóegység (hûtõszer) HZ5B-10/2 C005(Ie:10A) 1

SQ2
   : Mikrokapcsoló LXW16-10/21C 3
SQ4 (X-tengely elõtolás)

SB E.stop-gomb LAY3-02ZS/1 2NC 1

SQ1 Mikrokapcsoló LXW6-11DL 1

EL Munkatérlámpa JC-11(AC:24V 40W) 1
vagy JC-38 (AC:24V 50W)

A1 Y-tengely elõtolás AS-235(AC:110V 50/60HZ) 1

28. oldal



29. oldal



                 

30.oldal



Az elektromos tartozékok listája

Megn. Név & alkalmazás Típus Mennyiség    Megjegyzés

M1 3-fázisú motor YD100L-8/4 1
(függõleges) 3PH 0.85/1.5kW V1

M2 3--fázisú motor Y100L1-4 1
(vízszintes) 3PH 2.2kW B3

M3 3-fázisó motor YS6322 3PH 370W B5 1

M4 Hûtõszerszivattyú AB-12 3PH 40W 1
12L/min 3M

QS Hálózatlekapcsoló JCH-12 20/31 1

QF1 Árammegszakító DZ47-63 (3P 10A) 1

QF2 Árammegszakító DZ47-63 (1P 3A) 1

QF3 Árammegszakító DZ47-63 (1P 3A) 1

KM1 CJX1-9/22 10
   : AC védelem AC:24V 50HZ
KM10

TC Transzformátor JBK5-160 160VA 50/60HZ 1
380V,400V,415V,420V/24V

SA1 Komb. kapcsoló LAY7-40X/3108(Ie:10A) 1
(a függõleges sebességellenõrzéshez)

SA2 Komb. kapcsoló LAY7-22X/3106(Ie:10A) 1
(a vízszintes sebességellenõrzéshez)

SB1 E. stop-gomb LA42J-01/R 1

SB2 LA42P-10/G (2)
   : Gomb LA42P-10/W (1) 5
SB6 LA42P-01/R (2)

EL Halogénlámpa JC-38 (AC:24V 50W) 1

SQ1 Mikrokapcsoló LXW6-11DL Ie:3A 1

SQ2
   : Mikrokapcsoló LXW16-10/21C 3
SQ4 (X-tengely elõtolás)


