UNIVERZALIS MAROGEP
Modell: ZX 6350 C

KEZELESI UTASITAS

GEPSZAM: ...t




FIGYELMEZTETES
1. Mieldtt elkezdené kezelni a gépet, olvassa el a teljes kezelési utasitast.
2. A gép kezelése kbdzben viseljen mindig véddszemiiveget / arcvédat.
3. GybdzAddjoén meg réla, hogy a gép le van féldelve.

4. A gép kezelése elbtt tavolitsa el a karkotdt, gyGraket, 6rat és a lancokat.
Huzza a ruhazatat a konyokére és kerilje a laza ruhazatot. A hosszu hajat
védje le. Ne viseljen kesztyat.

5. Tartsa a munkateriletet a gép korul tisztan és ne hagyjon ott hulladék
anyagot, olajat vagy zsirt.

6. Munka kozben hagyja a biztonsagi védelmet a gépen. A védelmet csak a
karbantartads esetén tavolitsa el, nagyon Ovatosa, és a karbantartds utan
helyezze vissza.

7. Ne tdmaszkodjon a gépre. Mindenkor gondoskodjon a sik jaréfellletrél, hogy
munka kdzben ne essen el, vagy ne kellien a munkafellletre tamaszkodnia.

8. Valamennyi beallitasi-, ill. karbantartasi munkat csak a gép lekapcsolt
allapotdban végezzen el.

9. Alkalmazzon megfeleld szerszamokat. Kerllje azon szerszamok
alkalmazasét, amelyek nem megfeleldk.

10.Gydz6djon meg rola, hogy a motorkapcsolo a Kl allasban all-e, mielbtt a gépet
rakoti a halozatra.

11.A latogatok legyenek a géptdl biztonsagos tavolsagra.

12.Ne végezzen olyan maveletet vagy bedllitast, amit nem ért.

13. A megmunkalas kdzben az ujjait tartsa a megmunkalt felllettdl tavol.
14. A munkafolyamat kdzben ne kisérelje meg beallitAsokat végezni.
15. A mardszerszamoknak mindig élesnek kell lenni.

16.Ne fogja meg a forgo kézkereket, killondsen nagy sebesség esetén.
17.Toltse be az olajat megfeleld moédon a hajtomiszekrénybe.

18.Ezeknek az utasitasoknak a be nem tartasa sulyos sériléseket
eredményezhet.
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1. FIGYELEM

1.1 Felugyelet és atvétel
A gép kicsomagolasanal vizsgéalja meg, hogy nem hianyzik-e alkatrész.

1.2 Biztonsag
Kérjuk, olvassa el az lizemeltetési utasitast, mieldtt elkezdi a gép installdlasat. Az
installdlas befejeztével ellendrizzen minden részletet. Végezzen egy
probajératast, mieldtt elkezdi a megmunkalést.

1.3 Figyelmeztetés
Gondoljon az elektromos résszel és a kezeléssel kapcsolatos biztonsagi
utasitasokra.

2. MUNKAKORNYEZET

2.1 A munkatér magassaganak 2 méternek, vagy ennél tobbnek kell lenni.
2.2 Poros kornyezet nem engedélyezett.

2.3 Robbanékony kdrnyezet nem engedélyezett.

2.4 A gép nem Uzemeltethetd olyan kornyezetben, ahol olyan agressziv gazok
vannak, amelyek a fémet rozsdassa teszik a megsertik.

2.5 A gép kornyezetében nem lehet remegés.

3. UTASITASOK A KEZELESSEL KAPCSOLATBAN

3.1 A kezelés elbtt kérjuk, olvassa el gondosan a kezelési utasitast, és ismerje meg
annak minden részletét.

3.2 A kezeldnek a munkafolyamat és a karbantartds minden részletét €s pontjat
ismernie kell.

3.3 Tavolitsa el a rozsdavédelmet a géprdl, Toltse fel a gepet kendeszkozzel.
Makodtesse a gépet minden sebességfokozatban és ellendrizze a makodést.

3.4 A foldeldvezetéket a gép hasznalatbavétele eldtt egy mikodésbiztos
foldeldpontra le kell kotni.

4. KENES
Kenje meg a csuszo és forgo részeket a probajaratas elott.

Toltsdn 40-es szamu olajat a hajtdmihazba és az automatikus eldtléegységbe
(opcid). Az olajat a jeldlésig toltse be.
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l. ALKALMAZAS

A gép fém és szabvanyos anyagok megmunkalasara szolgal és megfelel egyedi-
vagy szériaalkatrészek furasara, marasara (a felszereltségtdl fliggben) és mas
forgacsolassal torténd megmunkalasra.

Il. HASZNALAT ES KARBANTARTAS

1.
A kezeldnek a kezelési utasitast gondosan el kell olvasnia, ismernie kell a gép
felépitését és minden kezelbegység szerepét/mikddését, valamint az attételét és
kendrendszerét.

2.
A gép kezelése elbtt ellendrizze az allvany rogzitkarjainak allapotat, a szegnyereg
védelmét és a gép elektromos felszerelését. A foldelésnek bekoétott allapotban kell
lenni.

3.
A tengely eltolasa eldtt a rogzitdkarnak megoldott allapotban kell lenni, majd a
bedllitas megtorténtével azt meg kell hazni.

4.
A gépen el van helyezve egy mikro-el6tolas. Ennek alkalmazasa eldtt kérjik,
forgassa el a rogzitdcsavart (3) a jobboldalon a kezeldszerv egy osztasaval, majd
forgassa a kézikereket (4) a fej ellilsd oldalan; — a mikro-hajtdma elérevihetd.

5.

A fogantyut a mikro-hatdomardl a faras kozben el kell tavolitani. A furas befejeztével
oldja meg a fogantyat (5), a szegnyereg automatikusan visszaall. A forgathat6
egység az orsoszekrény aljan lévd rogzitdcsavar megoldasa és a rugok elforgatasa
utan egy masik poziciéban rogzithetd.

A szegnyereg rogzitbkarjanak (6) maras kozben rogzitett allapotban kell lenni. A
legjobb eredmény eléréséhez valassza a 3 vagoééllel rendelkezd marészerszamot. Az
asztalt ekkor tobbnyire kozelebb kell allitani az orséhoz, mint a kétéll szerszam
alkalmazasa esetén.
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6.
Az orsészekrény szijjal +/-90%kal atéllithatdé. Old ja meg a biztositbanyat (6vatosan,
ezt az anyat csak egy fordulattal kell elforditani). Forgassa el a csavaros kart egy
imbuszkulccsal (S21-24), és allitsa az orsészerkényt a szikséges pozicibba
(forgassa az anyat az Oramutatd jarasaval azonos iranyba, az orsészekrényt az
oramutato jarasaval ellentétes iranyba, vagy forditva).

A forgatas kdzben kérjuk, tgyeljen az alabbiakra:

I: Mikdzben az orsészekrény a vizszintes poziciobol a fliggbleges pozicidba valt,
segitse azt az ors6szekrény nyomasaval.

Il: Mikdzben az ors6szekrény a fliggdleges poziciébdl a vizszintes pozicibba valt,
segitsen az orso0szekrény nyomasaval.

1.
Az orsOszekrény keresztszupportja a szannal mozgathaté. Ehhez el6szor oldja meg
a két rogzitbcsapot (9) a szan jobboldalan, ezt kdvetben forgass a hajtomatengelyt
(10) a szanon és az orsoszekrényt. a folyamat befejezésével hizza meg ismét a
rogzitdcsapokat.

8.
Az orsOszekrény vizszintes sikban az allvany korul 360%kal elforgathatd. Ennek
elvégzéséhez oldja meg elbszor a négy rogzitdanyat (11) a szan alatt, fogassa a
szant a megfeleld pozicidba, majd huzza meg ismét a 4 anyat.

9.
Az orsO forgatasa a tengelymozgato jobboldalan lévd kapcsolé makodtetésével
torténik.

10.
A vizszintes marashoz az orsészekrényt fliggblegesen 90kal el kell forgatni.
Az orsészekrényt 180%kal el kell forgatni, ha a szerszamorsd és a felhelyezett
emeldblokk alatamasztaskent szolgal.

11.
Ha a gép nem dolgozik megfelelden, vagy ha szokatlan zajokat hall, kérjuk, kapcsolja
le.
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. FO ADATOK

Max. furasteljesitmény

Orsbbefogo

Orsofordulatszam

Az orso vége és az asztal kozotti tavolsag
Az orso vége és az oszlop kozotti tavolsag
A tengelyek tavolsaga a vizszintes orso és
az asztal kdzott

Szegnyegermozgas

Az asztal mérete

Asztalmozgatas

Méretek

Suly

37 mm

MK4

230-1825/40-1300 f/perc
100-480 mm

200-550 mm

0-320 mm

120 mm

1000 x 280 mm

460 x 230 mm

1520 x 1330 x 2220 mm

1120 kg

IV. ATTETEL- ES SEBESSEGVALTAS

1

Teljesitményatvitel

A gép teljesitményének atvitele a motor tengelyén lévd hajtomivel és az orso

hajtdmavenek fogaskerekével torténik.

2

Q) FUggﬁIeées tengely

Az orsO sebességvaltasa eldtt eldszor az aramellatast meg kell szakitani, majd az
anyat meg kell oldani. Ezt kdvetden a fogantyat a megfeleld poziciéba kell allitani (A

vagy B, C vagy D).

(2) Vizszintes orso:

Az orsé sebességvaltasa elbtt eldszor az aramellatast meg kell szakitani, majd a
fogantyat (12,13,14) a kivant poziciéba kell allitani (1 vagy Il vagy lll; A vagy B; C

vagy D).
Gondoskodjon gyakran a hajtom0 kenéséral.
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3.
A gép szijhajtdsa a kétsebességl motorrol viszi at a teljesitményt az orséra, egy
ekszij segitségevel.

Fuggbleges orso:
Ha a sebességet valtani kell, nyissa ki a felsd orsdszekrény két burkolatét, oldja meg
a motor csavarjait, mozgassa a fogantyut a jobboldalon a meglazitott szijhoz,
helyezze at a csapot a kivant poziciéba, zarja le a motort, feszitse meg a szijat és
hizza meg a rogzitdcsavarokat.

V. A GEP ES A GORGOSCSAPAGYAK KENESE

1.
Az 6sszes gorgdscsapagyat rendszeresen meg kell kenni zsirral.

2.
Az orsét, a hiivelyt, az allvanyt, az asztalt stb. szintén rendszeresen kenni kell.

VI. ELEKTROMOS RESZ

1.
Az elektromos felszerelés nemzetkozileg alkalmazott komponensekbdl van felépitve,
amelyek megkénnyitik a gép kezelését, és biztonsdgos munkavégzest biztositanak.

VII. ZAVAROK & ZAVARELHARITAS

1.
Ha a motor nem forog, ellendrizze, hogy megfeleléen van-e csatlakoztatva és van-e
aramellatas.

2.
Ha nagy az orso jatéka és zajok hallhatdk, kérjuk ellendrizze, hogy nem laza-e az
orso.

3.
Ha a gép remeg / mozog, kérjuk ellendrizze annak régzitését, a motort és nézze
meg, hogy nincsenek-e meglazult csavarok, anyak, vagy nem laza-e az
orsoszekrény.
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4.
Ha az orsé nehezen mozog felfelé és lefelé, vagy nehezen allithatoé vissza, keérjuk
ellendrizze, hogy nem Kkerilt-e forgacs vagy valami mas a szegnyereg és a
hajtomatengely k6zé. Amennyiben odakerilt valami, tvolitsa el, majd allitsa be Ujra
az orsot.

5.
Ha az asztal csak nehezen mozgathatd, vagy mozgatas kézben zajok hallhatok,
ellendrizze ezt is, hogy nincs-e elszennyezddve, és ha igen, tavolitsa el a
szennyezddést (forgacs stb.).

6.
Ha a hajtomdhazban zajokat hall, azonnal éllitsa le a gépet és ellendrizze az
olajszintet.

7

Az elektromos rész karbantartasat csak elektromos szakember végezheti.

GORDULOCSAPAGYAK

Poz. Hely Megnevezés Modell

Mennyiség
1 Orsé & szij- Radialis goly6scsapagy 6019/P6 2

tarcsa egysoros
2 Szegnyereg Radialis goly6scsapagy 60109/P6 1

egysoros

\3 Szegnyereg Gorgbscsapagy, egysoros 2007110/P6 1 \
\4 Orso Gorgbscsapagy, egysoros 2007111/P6 1 \
\5 Orsé Gorgbscsapagy, egysoros 7308E/P6 1 \
6 IV.V.VI Radialis golyéscsapagy 205/P6 5 |
\7 vV Radialis goly6scsapagy 307/P6 1 \
8 LILII Radialis golyéscsapagy 60204/P6 6

egysoros
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GORDULOCSAPAGY HELYEK
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MEGELOZO KARBANTARTAS

A gép pontossaganak és hosszu élettartamanak a biztositasdhoz az aldbbi megel6z6
karbantartasokat kell elvégezni.

|dokoz Feladat

Naponta 1. Amennyiben szikséges, kenje meg az dsszes kenési
helyet a munka megkezdése elbtt.

2. Amennyiben sziikséges, oldja meg a régzitéseket,
tisztitsa meg és kenje le az asztalt a munka
végeztével.

Havonta 1. Ellendrizze az 6sszes vezetblécet és sziikség esetén
allitsa be Gjra.

2. Ellendrizze az 6sszes csavar €s anya jatékat, sziikség
esetén allitsa be Gjra.
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KARBANTARTAS

1. Az asztal keresztszanut bedllitasa:

a) tavolitsa el a szennyezddeést,

b) forgassa az asztalvezeték csavarjat
az 6éramutato jarasaval azonos irdnyba az asztal
mozgasa kbdzben, amig kis ellenallast nem érez.

2. A keresztszam-konzol (Ut beallitasa:

a) tavolitsa el a szennyezddést,

b) tavolitsa el a forgacslehuzé burkolatat és a forgacslehizaot,

c) forgassa a vezetékek bedllitocsavarjait az 6ramutato jarasaval azonos
irAnyba a keresztszan mozgasa kdzben, amig kis ellenallast nem érez.
nem érez,

d) szerelje fel a forgacslehizot és annak burkolatat.

Lehazé

Munkalap

Keresztszanrdgzit csap

3. A széan utjanak beallitdsa:

a) tavolitsa el a szennyezodeést,

b) forgassa a szan beallitécsavarjat az ora-
mutato jarasaval azonos iranyba, mikdzben a Vezetdléc
szan mozog, amig kis ellenallast nem érez.

Szan

Rogzitdcsavar

10. oldal



ALAPZATTERV

A gép részére idealis a betonalapzat. A gépet massziv, sik alapra vagy
szintezdelemekre kell allitani, hogy a rezgés / kilengés elkertlhetd legyen.
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INSTALLALAS

A gép szintezésénél ugyeljen arra, hogy az a négy csavarral a talajhoz valod régzités
utdn az fuggodleges és vizszintes iranyban a tarésen belll legyen (0,04/1000 mm).
Amennyiben szikséges, helyezze ékeket a gép ala.

PROBAJARATAS

A prébajaratas elbtt tavolitsa el a rozsdavedot a géprdl. Azokat a féemrészeket és
mas részeket, ahol sérilés keletkezhet, ne tisztitsa meg. Ezt kdvetden vigyen fel egy
vékony olajréteget a megtisztitott felliletre.

A probajaratés el6tt kenjen be minden forgo részt. toltsén olajat a hajtomihézba és
az elétolomabe. Ezt kévetden ellendrizze le az egész gépet.

A bekapcsolas elbtt ellenbrizze, hogy a halézati feszlltség és az adattablan
megadottak egyeznek-e és ellenfrizze az orsé futasat. El6sz6r jarassa a gépet
terheletlen allapotban alacsony fordulatszamon, majd emelje meg a sebességet
fokozatosan és ezzel egyitt ellendrizze, hogy a kézikerék és a fogantyuk kénnyen
mozognak-e.

Megjegyzeés : Az egyes részek mozgatasa elott a meghuzott fogantyat meg kell
oldania.
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KENES GYAKORISAG |KENOANYAG | MENNY.
Orsoé le
adagolé Mobil 2x 5-10 csepp
Vezetd csavar Naponta 4x »SUN0O0” (olajoz6)
Dugatty( utak kenés

- *80

Nyeregkony.ut
ak
Asztal utak

MEGJEGYZES KENOANYAG

1 Tartsa az olaj-

szintet. Engineoil '30
Mobil x2

2 Félévente cseréljen
olajat.

(nyissa ki a fedelet)

MEGJ.: Félévente kenje a
tengely csapagyat LI
zsirral
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A: OSZLOP RESZ
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B: ASZTAL
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C: HAJTAS FEJ
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D: VIZSZINTES TENGELY

Seite 17
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E: HAJTOMU
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F: Sebességvalto rész
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A: OSZLOP RESZ

NEV MENNYISEG

ALAP
OSZLOP

TAMASZ (TESZT)
CSAVAR

ALATET
CSATLAKOZO csO
CSAVAR

CSAVAR

ALATET

GALLER

CSAVAR
LYUKTAMASZ
CSAVAR

KEREK CSAPAGYBAK

ADAGOLO TENGELY
GALLER
ROGZITOCSAVAR
ROGZITO BLOKK
CSAPOTT VAS
CSAVAR
FUROSZARNY
FEDEL

CSAVAR

FEDEL

CSAVAR
TARTOKERET
FOGASKEREK
CSAVAR
CSAVAR
CSOVEG
OLAJOZO
CSAVAR
CSAVAR
CSATLAKOZO csO
TARTOKERET
ANYA

ALATET

T CSAVAR
CSAVAR
ELEKTR. SZIVATTYU
CSAVAR
TAMASZ
PORFEDEL
CSAVAR
CSAPOTT VAS
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Sz.

46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
A61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
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80
81
82
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84
85
86
87
88
89
90

NEV MENNYISEG

CSAVAR
CSAVAR

ULEK

PORULEK
PORULEK

KONYOK
ROGZITOCSAVAR
ROGZITOCSAVAR
EMEL-SULLYESZT VEZERORSO
HENGERES ANYA
KUPOS FOGASKEREK
KULCS

GOLYOS CSAPAGY
BEALLITO ALATET
GALLER

GOLYOS CSAPAGY
ANYA

CSAVAR

KULCS

KUPOS FOGASKEREK
KUPOS CSAP
ALATET

GALLER

CSAVAR

TENGELY

GALLER

CSAVAR

GOLYOS CSAPAGY
SKALAGYURU
CSAVAR

GALLER

NYEL

EMELORUD
SZERSZAMTARTO
UVEGELOTUSKE OV
TAMASZ

CSAVAR

GALLER

ANYA

CSAVAR

OLAJOZO

ALATET

ANYA

HATSO FEDEL
CSAVAR
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NEV MENNYISEG
TENGELY 16
GALLER 1
CSAVAR 1

B: ASZTAL
NEV MENNYISEG Sz.
NYEL 39
NYELGALLER 40
ANYA 41
KULCS 42
ALATET 43
KEZIKEREK 44
CSAVAR 45
OLAJFEDEL 46
SKALAGYURU 47
GOLYOS CSAPAGY 48
CSAVAR 49
OLAJOZO 50
TAMASZ 51
ALATET
CSAVAR
ANYA
NYEREG
ASZTAL
CSAVARKERET
PECEK
CSAVAR

HOSSZU CSAPOTT VAS

BEALLITO CSAVAR

HOSSzU VEZ.CSAVAR

ROGZITO BLOKK
TUSKE

CSAVAR

KEZ| TABLA
CSAVAR

FEDEL

ANYA

ROGZITO BLOKK
CSAVAR

KEZ| TABLA
TUSKE

CSAPOTT VAS
BEALLITO CSAVAR
ATVEZETO CSAVAR
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NEV

GOLYOS CSAPAGY
OLAJOZO
TAMASZ

CSAVAR

GOLYOS GYURU
SKALAGYURU
CSAVAR
HAJTOKEREK
KULCS

ANYA
NYELGALLER
NYEL RUD
CSATLAKOZO csO

MENNYISEG

PRRPRRRRPRPRRERARRR



w
N

=

©CoO~NOURWNQO

C: HAJTAS FEJ

NEV MENNYISEG Sz.

DOBOZ
GALLER
OLAJTOMITES
GOLYOS CSAPAGY
CSAVAR
O-GYURU
GALLER
TARTOGYURU
FOGASKEREK
KULCS
TARTOGYURU
TENGELY
KULCS
HAJTOTENGELY
FOGASKEREK
TARTOGYURU
CSAVAR
FOGASKEREK
FOGASKEREK
O-GYURU
GOLYOS CSAPAGY
GALLER
GALLER
GOLYOS CSAPAGY
TARTOGYURU
FOGASKEREK
FOGASKEREK
GALLER
FOGASKEREK
O-GYURU
HAJTOTENGELY
HAJTOTENGELY
CSAVAR
FOGASKEREK
FOGASKEREK
FOGASKEREK
KULCS
CSAPAGY
GALLER
DOBOZFEDEL
GALLER
CSAPAGY
CSAVAR
GALLER
CSAPAGY

46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
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NEV MENNYISEG

CSAVAR
TUSKE
MOTOR
FOGASKEREK
CSAVAR
CSAVAR
EMELOVILLA
EMELOGYURU
TUSKE
TENGELY
O-GYURU
GALLER
TUSKE

NYEL
CSAVAR
RUGO
CSAVAR
OLAJHELYZET
CSAVAR
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NEV

CSAVAR
FEDEL
CSAVAR
KULCS

ORSO
CSAPAGY
FOGASKEREK
KULCS
GALLER
FOGASKEREK
EMELOGYURU
CSAPAGY
GALLER
GALLER
ANYA

ANYA
CSAVAR
FEDEL
CSAVAR
GALLER
CSAVAR
CSAPAGY
EMELOGYURU
FOGASKEREK
KULCS
FOGASKEREK
FOGASKEREK
KULCS
FOGASKEREK

HAJTOTENGELY

CSAPAGY
GALLER
CSAVAR
GALLER
CSAVAR
CSAPAGY
EMELOGYURU
FOGASKEREK
KULCS
FOGASKEREK
KULCS
FOGASKEREK
FOGASKEREK
KULCS
FOGASKEREK

D: ViZSZINTES TENGELY

MENNYISEG Sz.

RPRPRRPRRPRRPRRPRRPRPRPRRPRPRPRPRPRPRRPRPRPRPRPRPRPRPREPRPRPORMNNRPRRPRPREPREPRPRERNRRERERNONRELD

46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82

23. oldal

NEV MENNYISEG

EMELOGYURU

HAJTOTENGELY

CSAPAGY
GALLER
CSAVAR
GALLER
CSAVAR
CSAPAGY
FOGASKEREK
FOGASKEREK
KULCS
FOGASKEREK
EMELOGYURU

HAJTOTENGELY

O-GYURU
GALLER
O-GYURU
CSAVAR
CSAPAGY
GALLER
FEDEL
CSAVAR
GORGO
EMELOGYURU
KULCS
EKSZIJ
GORGO
MOTOR
ANYA
ALATET
MOTORALAP
ALAP
CSAVAR
CSAVAR
ALATET
TENGELY
TUSKE

NFRPWWARRPDMNIMNRRPWRRRPRARRRIARRPRRRRPRPRPRERRREPREPRERRERR
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E: HAJTO MU

NEV MENNYISEG

ORSO
PORFEDEL
CSAPAGY
PERSELY
CSAPAGY
ALATET
ANYA
CSAVAR
CSAVAR
RUGOTANYER
RUGOTANYER
CSAVAR
RUGOULES
ALAP

TUSKE
CSAVAR
CSAVAR
CSAVAR
SZORITO NYEL
HERNYOCSAVAR
CSAVAR

T CSAVAR
ANYA
ADAGOLO TENGELY
KULCS
CSIGAHAZ
CSAVAR
KUPKEREK
EMELOGYURU
RUGO
SKALAGYURU
NYELKERET
FEDEL
CSAVAR
NYEL RUD
GOMB

NYEL
NYELGALLER
SKALA
SZEGECS
HERNYOCSAVAR
CSAPAGY

KIS FEDEL
CSAVAR
CSAPAGY

P WRRPRRPNVNRPRPRPROWRRPRPRPRPRPRPORRPPOWRRPRPRPOONRPRPREPRPRPRPRPEPRERRRRERRERER
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Sz.

46
47
48
49
50
51
52
53
54
55

NEV MENNYISEG
GALLER 1
SKALAGYURU 1
HAJTOKEREK 1
NYEL 1
NYEL 1
ANYA 1
KULCS 1
ROGZITO BLOKK 1
SZORITO NYEL 1
DOBOZ 1
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NEV

FEDEL
ACELGOLYO
RUGO

NYEL
CSAVAR
OLAJHELYZET
CSAVAR
TUSKE
GALLER
O-GYURU
TENGELY
TENGELY
TENGELY
TUSKE
EMELOGYURU
EMELOVILLA
EMELOVILLA
EMELOVILLA
FEDEL
CSAVAR
CSAVAR

F: SEBESSEGVALTO RESZ

MENNYISEG

ORRPRRPRPRPOWORPRPRPOWONOR WWWWE
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Az elektromos tartozékok listaja

Megn. Név & alkalmazas

M1

M2
M3
M4

QF1

QF2
KM1

KM2
KM3

TC

SAL
SA2
SA3
SQ2
SQ4
SB

sQ1

EL

Flgg. orsé motor

Vizsz. orsé motor
X. tengely elétolas
motor

HOtdszerszivattyd

Arammegszakit6

Arammegszakit6
AC védelem

AC védelem
AC védelem

Szabalyzotrafo

Kapcsolbegyséqg (f.orso)
Kapcsolbegység (v.orso)
Kapcsolbegység (hatdszer)
Mikrokapcsolo

(X-tengely el6tolas)

E. stop-gomb
Mikrokapcsol6

Munkatérlampa

Tipus

YD100L-8/4 3PH
0.85/1.5 kW V1

Y1001-4 3PH 2.2 kW B3
YS6322 3PH 370W B5
AB-12 3PH 40W 12l/perc

DZS2-20/330H ,le:6.5A
DZS2-20/330H lle:15A

DZ47-63 (1P 3A)
CJIX1-12/22(AC:24V)

CJX1-9/22(AC:24V)
CJX1-9/22(AC:24V)

JBK4-100 100VA 50/60HZ

220V,380V,400V,415V,420V/24V

LW5-16/5.5SN/7(le:16A)
HZ5B-10/3 D022(le:10A)

HZ5B-10/2 CO05(le:10A)

LXW16-10/21C

LAY3-02ZS/1 2NC
LXW6-11DL

JC-11(AC:24V 40W)
vagy JC-38 (AC:24V 50W)

26. oldal

Menny.

Megjegyzés

1

3PH220V50/60HZ
1
1 3PH220V50/60HZ

1 380Vv,400V,415V,420V
2 50/60HZ

1
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Az elektromos tartozékok listaja

Megn. Név & alkalmazas

M1

M2
M3
M4

QF1

QF2
KM1

KM2
KM3

TC

SA1
SA2
SA3
sQ2
S04
SB

sQ1

EL

Al

Flgg. orsé motor

Vizsz. orsé motor
X. tengely elétolas
motor

HOtdszerszivattyd

Arammegszakit6

Arammegszakit6
AC védelem

AC védelem
AC védelem

Szabalyzotrafo

Kapcsolbegyséq (f.orso)
Kapcsoldegység (v.orso)
Kapcsoldegység (hatdszer)
Mikrokapcsol6

(X-tengely elGtolas)
E.stop-gomb
Mikrokapcsolo

Munkatérlampa

Y-tengely el6tolas

Tipus Mennyis€g Megjegyzés

YD100L-8/4 3PH
0.85/1.5 kW V1

Y1001-4 3PH 2.2 kW B3
YS6322 3PH 370W B5
AB-12 3PH 40W 12l/perc

DZS2-20/330H ,le:6.5A
DZS2-20/330H lle:15A

DZ47-63 (1P 3A)
CJIX1-12/22(AC:24V)

CJX1-9/22(AC:24V)
CJX1-9/22(AC:24V)

JBK4-100 100VA 50/60HZ
220V,380V,400V,415V,420V/24V

LW5-16/5.5SN/7(le:16A)
HZ5B-10/3 D022(le:10A)

HZ5B-10/2 C005(le:10A)

LXW16-10/21C

LAY3-02ZS/1 2NC
LXW6-11DL

JC-11(AC:24V 40W)
vagy JC-38 (AC:24V 50W)

AS-235(AC:110V 50/60HZ)

28. oldal

1

3PH220V50/60HZ

3PH220V50/60HZ

380V,400V,415V,420V
50/60HZ
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Megn. Név & alkalmazas

M1  3-fazisi motor
(figgdleges)

M2  3--fazisu motor
(vizszintes)

M3  3-fazis6 motor

M4  Hltdszerszivattyd

QS Halbzatlekapcsolo
QF1 Arammegszakit6
QF2 Arammegszakit6
QF3 Arammegszakit6
KM1

: AC védelem
KM10

TC  Transzformétor

SA1 Komb. kapcsolo

Az elektromos tartozékok listaja

Tipus

YD100L-8/4
3PH 0.85/1.5kW V1

Y100L1-4
3PH 2.2kW B3

YS6322 3PH 370W B5

AB-12 3PH 40W
12L/min 3M

JCH-12 20/31
DZ47-63 (3P 10A)
DZ47-63 (1P 3A)
DZ47-63 (1P 3A)
CJX1-9/22

AC:24V 50HZ

JBK5-160 160VA 50/60HZ
380V,400V,415V,420V/24V

LAY7-40X/3108(le:10A)

(a fuggodleges sebességellendrzéshez)

SA2 Komb. kapcsolo

LAY7-22X/3106(le:10A)

(a vizszintes sebességellendrzéshez)

SB1 E. stop-gomb

SB2
: Gomb

SB6

EL  Halogénlampa

SQ1 Mikrokapcsolo

SQ2
: Mikrokapcsol6

SQ4 (X-tengely elGtolas)

LA42J-01/R
LA42P-10/G (2)
LA42P-10/W (1)
LA42P-01/R (2)
JC-38 (AC:24V 50W)

LXW6-11DL le:3A

LXW16-10/21C

Mennyiség

1

10

Megjegyzés



