Kivalasztasi segédlet
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A fogak inchenkénti szama meghatérozza a lap fogosztasét és kevesebb, mint 1 és
24 kozott valtozhat.

A vekonyfald munkadarabokhoz,mint csovek, lemezek, finom fogak szilkségesek,
kulonben fennall a fogsérilés vagy torés veszélye.

A nagy keresztmetszetek durva fogosztasi flrésszel vagandok, pl.:néhany foginch,
Minél kevesebb fog vesz részt a munkdban, annal nagyobb a végasi kapacitas. Ez
azert van, mer az athatolasi képessége minden egyes fognak nagyobb, ha a firész
eldtolasi nyomasa kevesebb fogon oszlik el. Egy durva fogosztas (keves fog/inch)
ezert megndveli a termelékenységet, és nagyobb forgacshelyet hagy, ami kivanatos
is.

A ldgy anyagok, mint az aluminium és bronz nagy forgécshelyet igenyelnak.
A durva fogosztas megov a forgacs fogarokban vald felhalmozadasatdl, ami
hatraltathatja a flrészelést és karokat okozhat a lapban.

Hasznalja a Fog/inch (TPI) kivélasztasi Utmutatét az 20, és 21. oldalakan,
hogy megtalaljia a megfeleld fogosztdst az Onnek szikséges felhaszndlasra.

Fogoszias kivalasztasi utmutatd szilard munkadarabokhoz,

Tomoér munkadarabok vagasa

A jobboldali diagram segit Onnek
kivalasztani a megfeleld fogosztast
szilard munkadarabok vAgasahoz,

Az idedlis valasztas mindig a mezd
legszélesebb pontja.

1. Minta

Ha egy 150mm atmerdjl rudat vag,
haszndlja a 2 TPI-, ha egy egyenletesen
osztoft lap az On valasztasa.

2/3, vagy 1/2 TPI-t haszndljon, ha
vallakozd osztasd lapot valasztolt,

2. Minta

Ha lagy anyagokban flrészel, mint pl.
mianyag, aluminium, vagy fa, valasszon
az ajanlottnal kétszer durvabh
fogosztast,

Ha 16 mm vastag aluminium darabokat
vag, hasznaljon 6 vagy 5/8 TPIl-s lapot,
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